This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• BLURRY OR ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLATED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY DARK BLACK AND WHITE PHOTOS 

• UNDECIPHERABLE GRAY SCALE DOCUMENTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents mil not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



This Page Blank (uspto) 



. BEST AVAILABLE COPY 

<§) Int. CI. 2 : 

® BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



DEUTSCHES 



<3> 




PATENTAMT 



B24C 3/10 



Off enlegungsschrift 28 31 688 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Offenlegungstag: 



P 28 31 688.3 
19. 7.78 
7. Z80 



CO 

CO 
CM 

UJ 

Q 



Unionsprioritat: 
@ @ ® 



© 



Bezeichnung: 



Anmelder. 



Vorrichtung zum Transport kleiner Werkstucke in Richtung ihrer 
Langsachse und gleichzeitiger Drehung um diese Achse durch den 
Strahlraum von Strahianlagen 

Wheelabrator Berger Maschinenfabriken GmbH & Co KG, 
5060 Bergisch GJadbach 



Erfinder: 



Moelders, Johann. 5000 Koln 



CD 

CO 

CO 
CM 

UJ 

Q 



© 1.80 909 886/72 



6/60 



BNSDOCID: <DE 283168BA1J_> 



PATENT ANWALTE F.W. H EMMERICH ■ GERD MOLLCR • D. 3ROSSE - F. POLLMj=lg^ ^ 



22 744 

06.07. 1978 
h.wer 

. -/- " 

Patentanspruche 

(u) Vorrichtung zum Transport kleiner Werkstiicke in KLchtung 
ihrer Lahgsachse und gleichzei tiger Drehung urn diese 
Achse: durch den Strahlraum von Strahlanlagen , 
gekennzeichnet durch 
eine zylinderabschnittsformige Forderrinne CD mit 
Schwingantrieb (19, 20, 21), deren Schwingbewegung aus . 
eihef geradlinigen Bewegung zur Zylinderachse und einer 
Kreisschwingbewegung exzentrisch zu dieser Achse zusam- 
mengesetzt ist. 
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2 . Vorrichtung nach Anspruch 1 r 
dadurch gekennzeichnet, 
daB Frequenz und Amplitude der Kreisschwingbewegun 
gleichzeitig Oder unabh&ngig voneinander verSnderbar 
sind. 

3. Vorrichtung nach den AnsprQchen 1 und/oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die FBrderrinne (1) an beiden Stirnseiten radial 
verstellbar.mit Tragscheiben (13) verbunden 1st, die 
einen Kurbelantrieb (19, 20 r 21) aufweisen und iiber 
SchrSglenker (2) in Achsrichtung hin- und herbewegbar 
sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3 f 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die SchrSgstellung der SchrSglenker (2) verSnderbar 
1st. 

5. Vorrichtung nach den AnspriSchen 3 und/oder 4, 
dadurch gekeiinzeichnet, 

daB die Schraglenker aus einerseits mit der F5rderrinne 
(1) Oder den Tragscheiben (13) verbundenen und anderer- 
seits ortsfest festgelegten FederbSndern bestehen* 

6. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspriiche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB zwischen den Tragscheiben (13) und den Stirnseiten der 
FSrderrinne (1) f ederelastische Tragelemente angeordnet 
sind. 

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 
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daB der Boden der Forderrinne (T)quer Oder schrMg zur 
Transportnchtung oder schraubenfOrmig verlaufende, schlitz 
fSnnige Ausnehmungen (14) fflr die Strahlmittelabf uhr auf- 
weist. 

8. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der AnsprUche 1 bis 7, 
d a d u r c h gekennzeichnet, 
daB eine oder beide Stirnseiten der FSrderrinne (1) in 
auBenseitig gelagerte Rohre fur den Ein- bzw. Austritt 
der Werkstucke auslaufen. 
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WHEELABRATOR BERGER Maschinenf abriken G.m.b.H. & Co. KG. , 
5Q6Q Bergisch-Gladbach 2 



Vorrichtung zum Transport kleiner Werkstucke in Richtung ih- 
rer Langs achse und gleichzei tiger Drehung urn diese Achse 
durch den Strahlraum von Strahlanlagen 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Trans- 
port kleiner Werkstucke in Richtung ihrer La rigs achse und 
gleichzeitiger Drehung urn diese Achse durch den Strahlraum 
von Strahlanlagen. Vorrichtungen dieser Art sind wegen der 
grossen Zahl der zu bearbeitenden Werkstucke als kontinuier- 
lich arbeitende Durchlauf einrichtungen ausgebildet. Die Werk- 
stucke stellen durchweg langliche Rotationskorper , oder auch 
Korper mit Mehreckquerschnitt, Nocken oder Flans chwe lien, 
Bohrer, insbesondere Kronenbohrer , dar, die alle um ihre 
Langsachse gerollt werden konnen. Bekannt sind Vorrichtungen, 
bei denen die Bewegung in Richtung der Langsachse und die 
gleichzeitige Drehung um diese Achse mit Hilfe von Walzen- 
lageirn und zwischen diese greifende Vorschubelemente er- 
zeugt wird. Mit solchen. Vorrichtungen. lassen - si ch^nur- Werk- 
stucke bewegen, die eine gewisse Mindestgrosse aufweisen, 
die beispielsweise durch die AbmaBe des Spaltes zwischen 
den Walzen bestimmt wird. Es ist auch bekannt, kleinere 
Werkstucke mit Hilfe von Schwingf Srderern zu transportieren, 
bei denen der Vorschub durch ein^n Schragwurf in Forderrich- 
tung erzeugt wird. Fur die Erzeugung einer Drehbewegung sind 
in den Schwingtrogen Fallstufen oder Drallf uhrungen angeord- 
net. Diese Einrichtungen vermogen das Werkstiick jeweils nur 
um einen sehr kleinen Winkel zu drehen, so da£ fur die Erzeu- 
gung einer vollstandigen Drehung des Werkstuckes sehr lange 
Forderstrecken benotigt werden. Die Grosse der Werkstucke, 
die mit solchen Forderern transportiert werden konnen, ist 
- anders als bei den an fangs beschriebenen Einrichtungen - 
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riach oben begrenzt, d. h. es konnen nur verhaltnismassig 
kleine Werkstucke auf diese Weise transportiert werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
zu. schaffen, die es erlaubt, Werkstucke verschiedenster 
Grosse und verschiedenster Form auf kurzen Forderstrecken 
unter mehrfacher Drehung um ihre Langsachse durch den Strahl- 
raum von Strahlanlagen zu transpoxtieren, ohne daB es dabei 
emer besonderen Anpassung der Vorrichtung an die Form der 
Werkstucke bedarfY Diese Aufgabe wird durch eine zylinder- 
abschnittsfSrmige Forderrinne mit Schragantrieb gelost, de- 
ren Schwingbewegung aus einer geradlinigen Bewegung parallel 
zur Zylinderachse und einer Kreisschwingbewegung exzentrisch 
zu dieser Achse zusammengesetzt ist. Frequenz und Amplitude 
derKKreisbewegung konnen dabei gleichzeitig oder unabhangig - 
voneinander veranderbar sein. Die Rinne kann an beiden - 
Stirhseiten radial, verstellbar mit Tragscheiben verbunden 
sein, die einen Kurbelantrieb aufweisen und fiber einen 
Schraglenker in" Achsrichtung hih- uhd' herbewegbar sind, 
wobei die -Schragstellung dieser Schraglenker veranderbar 
sein kann. Die Schraglenker konnen <ms einem einerseits mit 
der Rinne oder den Tragscheiben. verbundenen und andererseits 
ortsfest festgelegten Federband oder =mehreren Federbandern 
bestehen. Zwischen den Tragscheiben und den . Stirnseiten der 
Rinne konnen federelastische Tragelemente angeordnet sein. 
Der Rinnenboden weist zweckmassig guer oder schrag zur Trans- 
portrichtung verlaufende schlitzformige Ausnehmungen fiir die 
Strahlmittelabfuhr auf. Es besteht auch die Moglichkeit, eine 
oder beide Stirnseiten der Rinnen in auflenseitig gelagerte 
Rohre fiir den Ein- bzw. den Austritt. der Werkstucke auslaufen 
zu lassen. 
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Mit dieser Vorrichtung lassen sich Vorschub und Drehung der 
Werkstiicke beliebig und unabhangig voneinander einstellen und 
variieren. Es ist zum BejL-.>iel moglich, durch Veranderung der 
Stellung der Schraglenker die Transportbewegung umzukehren 
und auf diese Weise einen widerholten Hin- und Hertransport 
der Werkstiicke in der Rinne zu bewirken, beispielsweise dann, 
wenn mit sehr kurzen Forderstrecken Oder Strahlanlagen ver- 
haltnismassig geringer Leistung gearbeitet werden soli. Die 
Rinne selbst stellt dabei ein einf aches robustes, leicht aus- 
zuwechselndes Forderelement dar; sie bedarf keiner besonderen 
vorgesteuerten Werks tiickauf gabe- und Werks tlickabnahitievorrich- 
tungen und ist in der Lage, sowohl sehr kleine als auch ver- 
haltnismassig grosse Werkstiicke aufzunehmen. 

Die Werkstiicke fiihren in der Forderrinne eine Art Schraub- 
wurfbewegung aus, wobei die exzentrische Hagerung der Rinne 
das Abheben. der Werkstiicke vom Rinnenboden wahrend der RiicV- 
schwingung bewirkt. Durch die Moglichkeit , die axiale Bewe- 
gung der Rinne unabhangig von deren ' exzentrischer Dreh- 
schwingung- zu verandern-,- ist-es -beispielsweise- -moglich, ein 
Werks tuck an einer gewiinschten Stelle in der Rinne ohne Vor- 
schub nur noch um seine Langs achse zu drehen oder das Werk- 
stiick in Achsrichtung mit oder ohne Drehung wieder zuriickzu- 
bewegen. Die obere Grenze der noch bewegbaren Werkstiickdurch- 
messer liegt etwa bei 70 % des Trogdurchmessers ; eine untere 
Grenze gibt es praktisch nicht. Durch eine geeignete Abstim- 
mung der eingestellten Winkel der Drehschwingung und der 
Freguenz der Schwingung la£t sich erreichen, daB_ die Werkstiicke 
stets im untersten Teil der Rinne, d. h. unmittelbar im Strahl- 
bereich der Strahleinrichtungen , gedreht werden. Die Drehbewe- 
gung der Werkstiicke und deren Vorwartsbewegung ' wird auch dann 
nicht behindert, wenn mehrere Werkstiicke parallel nebeneinan- 
der in der Rinne liegen. Da die Werkstiicke in der Rinne auto- 
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matisch in eine Lage gebracht werden, bei der ihre Achsen 
parallel zur Zylinderachse der Rinne verlaufen, sind keine 

beS ° nderen ' d±e W erks tQ cke ausrichtenden Zufuhreinrichtungen 
erforderlich. 

Die Erfindung wird anhand des in der Zeichnung dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert. 
In dieser zeigen: 

Fig. 1 eine Strahlanlage mit der Vorrichtung, von der Seite 
gesehen, im Langsschnitt , 

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie A - A durch Fig. 1 , md 

Fig. 3 die Ansicht der Anlage von der Austragsseite. 

Die Strahlanlage besteht aus der Strahlkammer 5 mit dem auf 
, dxeser .angeordneten ..S.c^ 
dre Strahlkammer 5 gefuhrten Forderrinne 1. Die Werkstiicke W 
gelangen durch die Einlauf schleuse 7 mit Vorhangen 8 in die 
Forderrinne 1 und werden von dieser in Richtung des einge- 
zeichneten Pfeils vorwarts bewegt und gleichzeitig in Drehung 
versetzt durch deh Strahlbereich des Schleuderrades 6 hin- 
durch gefuhrt. An die Strahlkammer 5 schlieBt sich eine Aus- 
laufschleuse 9 an. Die Werkstucke W verlassen die Forderrinne 1 
hier durch eine in der Rinne vorgesehene Bodenoffnung mit 
Rutsche 10 und gelangen hier, beim Ausfuhrungsbeispiel, in die 
Strahlmittelsammelrinne 11 und werden auf einem an dieser a*ge- 
ordneten Sieb 12 vom restlichen Strahlmittel befreit. 

Die Rinne 1 besteht aus einem oben offenen Rohr; es konnen 
auch Rohre mit Vialeckguerschnitt oder Rippenbesatz verwendet 
werden. Die Rinne besteht mindes tens im Strahlbereich des 
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Schleuderrades 6 aus hochverschleiBf estem Werkstoff oder weist 
innenseitig eine Auflage aus solchein Werkstoff auf . Fur die 
Abfuhr der Strahlmittelkorner sind in axialen Abstanden Schlit- 
ze 14 vorgesehen, die quer, schrag oder auch schraubenformig 
verlaufen- Die Rinne ist an beiden Stirnseiten mit Ringf lanschen 
15 versehen, die unter Zwischenschaltung von drehsteifen, 
aber axial elastischen Kupplungss cheiben 17 exzentrisch mit 
Tragscheiben 13 verbunden sind, deren Lagerwellen 3 bzw. 24 
in Drehlagern 16 bzw. 25 lagem. Die Exzentrizitat ist auf 
nicht dargestellte Weise beispielsweise durch Schrauben ver- 
anderbar. Der Antrieb erfolgt. xiber die Welle 24 vom Getriebe- 
motor 18 aus uber eine Kurbelscheibe 19 mit Pleuelstange 20 
auf den Kurbelarm 21 der Welle 24. 

Die beiden , hier bei 22 an den Lagerbocken des Lagers 25 be- 
festigten Lenker 2 in Form von Blattfedern (vgl. auch Fig. 3) 
sind mit ihren freien Enden bei 23 an der Forderrinne 1 ange- . 
lenkt. Durch eine nicht dargestellte Verstellung der Schrag- 
lage der Lenker 2 an den Anlenkstellen 22 und 23 lafit sich 
das MaB der Axialbewegung- der Rinne 1 und die Wirkrichtung 
des Langs vorschubes vers te lien. 
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